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Disciplina: Fundição e Soldagem Código da Disciplina: EMC 334
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EMENTA

Processos de moldagem, tecnologia de fundição. Segregação e defeitos de peças fundidas.
Controle de peças fundidas. Propriedades e classificação dos principais processos de
soldagem. Processos de soldagem não convencionais. Solda à chama, elétrica e à ponto.
Predição e controle de distorções. Mudanças metalúrgicas e conseqüências. Especificações
de soldagem. Defeitos. Aspectos metalúrgicos de soldas em materiais metálicos. Solda de
manutenção. Soldabilidade.

OBJETIVOS GERAIS

● Compreender os princípios dos processos de fundição, equipamentos, consumíveis e
técnicas operatórias.

● Compreender os princípios dos processos de soldagem, equipamentos, consumíveis e
técnicas operatórias.

● Compreender as características metalúrgicas dos processos de fusão de metais.
● Desenvolver capacidade de análise de defeitos gerados nas peças fabricadas por

fundição e por soldagem.

OBJETIVOS ESPECÍFICOS

● Diferenciar as características dos principais processos de fundição
● Diferenciar as características dos principais processos de soldagem
● Distinguir os principais conceitos de metalurgia dos metais fundidos e soldados
● Selecionar ferramentas e equipamentos utilizados nos processos de fundição e de

soldagem
● Identificar e tentar corrigir os principais defeitos encontrados em peças fundidas e em

peças soldadas.

CONTEÚDO

UNIDADE 1 - Iniciação à fundição
1.1 Generalidades
1.2 Metalurgia da fundição
1.3 Modelos e caixas de machos
1.4 Canais e massalotes
1.5 Processos de fundição
1.6 Fusão e vazamento nos processos de fundição



1.7 Equipamentos de fundição
1.8 Defeitos em peças fundidas

UNIDADE 2 - Fundamentos da soldagem
2.1 Métodos de união de metais
2.2 Definição de soldagem
2.3 Formação de uma junta soldada
2.4 Terminologia de soldagem
2.5 Tipos de juntas
2.6 Tipos de chanfro ou preparação de juntas
2.7 Parâmetros geométricos de juntas
2.8 Parâmetros geométricos do cordão de solda
2.9 Simbologia de soldagem

UNIDADE 3 - O arco elétrico de soldagem
3.1 Introdução
3.2 Características elétricas
3.3 Características térmicas
3.4 Características magnéticas

UNIDADE 4 - Fundamentos de metalurgia da soldagem
4.1 Metalurgia física dos aços
4.2 Fluxo de calor
4.3 Macroestrutura de soldas por fusão
4.4 Características da zona fundida
4.5 Características da zona termicamente afetada
4.6 Descontinuidades comuns em soldas

UNIDADE 5 - Soldagem com eletrodos revestidos
5.1 Fundamentos
5.2 Características do processo
5.3 Consumíveis
5.4 Equipamentos
5.5 Variáveis do processo
5.6 Técnica Operatória

UNIDADE 6 - Soldagem TIG
6.1 Fundamentos
6.2 Características do processo
6.3 Equipamentos
6.4 Consumíveis
6.5 Variáveis do processo
6.6 Técnica operatória

UNIDADE 7 - Soldagem MIG/MAG e com arame tubular
7.1 Fundamentos
7.2 Equipamentos
7.3 Consumíveis
7.4 Variáveis do processo



7.5 Mecanismos de transferência do metal
7.6 Técnica operatória

UNIDADE 8 - Soldagem a arco submerso
8.1 Fundamentos
8.2 Equipamentos
8.3 Consumíveis
8.4 Variáveis do processo
8.5 Técnica operatória

UNIDADE 9 - Soldagem e corte a gás
9.1 Fundamentos
9.2 Equipamentos
9.3 Consumíveis
9.4 Variáveis do processo
9.5 Técnica operatória

UNIDADE 10 - Soldagem e corte a plasma
10.1 Fundamentos
10.2 Equipamentos
10.3 Consumíveis
10.4 Variáveis do processo
10.5 Técnica operatória

UNIDADE 11 - Processos de soldagem não convencionais
11.1 Soldagem por resistência elétrica
11.2 Soldagem por ultrassom
11.3 Soldagem por eletroescória e eletrogás
11.4 Soldagem a laser
11.5 Soldagem por feixe de elétrons
11.6 Soldagem por aluminotermia
11.7 Soldagem por explosão
11.8 Soldagem por atrito

ESTRATÉGIAS DE ENSINO E APRENDIZAGEM

● Aulas expositivas (teoria, exemplos e exercícios de fixação). Recursos: data show,
quadro negro e apostila

● Levantamento do conhecimento prévio dos estudantes
● Proposição e resolução de problemas enfatizando os conteúdos trabalhados,

procurando contemplar situações do mundo real para que os alunos desenvolvam a
capacidade de contextualização

● Utilização de vídeos com temas relevantes para fixação de conceito.

FORMAS DE AVALIAÇÃO

Prova escrita
Lista de exercícios



Trabalhos em grupo e seminários
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